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郑政，智恒（厦门）微电子有限公司创始人、总经理，英国曼彻斯特大学博士。中国半导体协会 MEMS分会

理事，中国传感器与物联网产业工业传感器分联盟副理事长，中国仪器仪表学会和微纳器件与系统分会理事，

国家智能传感器创新中心副总裁。

公司的多个系列产品在多个方面填补了国内的空白，郑政入选 2010 年厦门火炬高新区第二批“领军人

才”，2011 年入选厦门市第一批“双百计划”创业型领军人才，2012 年入选福建省第二批“百人计划”引进的高

层次创业创新人才，2014 年入选科技部创新人才推进计划“科技创新创业人才”，2015 年获得福建省第一批 6

类特支人才“科技创新领军人才”称号。

智恒微电子是国家“高新技术企业”，2012 年通过国家工信部“集成电路设计企业”认定, 2014 年获厦门

市“创新型试点企业”认定，2017 年通过厦门市市级高新技术企业备案、科技型中小企业评价，2017 年获厦门

市“创新型企业”认定，2020 年获厦门市“专精特新”中小企业认定。郑政祖籍厦门，出生于一

个归侨家庭，家里自爷爷那辈

从缅甸归国，母亲从事侨务工

作。1987年，郑政在浙江大学

获得本科学位后，继续前往东

南大学攻读硕士，随后于

1994年获得英国曼彻斯特大

学博士学位，之后在英国剑桥

从事博士后研究。

郑政回国前在英国和新

加坡工作。1995年起，他先后

在英国剑桥科学仪器公司和

新加坡微电子研究所担任高

级工程师、资深研究员。2002

年，他在新加坡创办了一家传

感器公司,为多家知名车商提

供传感器及传感器专用芯片。

2008年，这家公司被一家日

本跨国公司收购。

2010 年，郑政从新加坡

回国，先后考察了上海、苏州

等地的投资创业环境，并最

终选择了厦门。

当记者问及为何选择厦

门作为自己创业的地点，郑

政深情地说：“我是厦门人

啊，也是到了该回来的时候

了。”当然，除了桑梓之情，厦

门的高素质高颜值以及高效

高质的创业服务也深深打动

了他。对于高新技术企业来

说，使公司尽快运转起来，赶

上和抓住转瞬即逝的机遇非

常重要。郑政告诉记者：“公

司注册整个过程都由火炬管

委会帮助办理，不到一个月

的时间就开起了公司，实在

是太快了！”郑政表示，完善

的机制和政策的切实落实，

不仅让他落户很安心，也为

企业引进人才提供了良好的

条件。

2010 年，郑政创立智恒

（厦门）微电子有限公司（以

下简称“智恒微电子”），自主

研发了多款先进的光、磁、电

容、温度、压力和加速度传感

器核心芯片，一举打破了国

外大公司在该领域的垄断地

位，在多个方面填补了国内

空白。截至目前，他有着超过

30 年在 MEMS、CMOS 集成

传感器、CMOS 集成电路设

计的从业经验。

郑政说，国内智能传感

器技术产业基础相对薄弱，

规模效应还未形成，产业链

也不完整。高端传感器及传

感器芯片相对依赖进口。所

以，国内传感器实现进口替

代是一个不小的市场。

初创不久，智恒微电子申

报的“以集成电路为核心的智

能传感器”项目就获得人力资

源和社会保障部 2011年度中

国留学人员回国创业启动支

持计划重点创业项目。2012

年底，公司通过工信部集成电

路设计企业认定。

这些年，智恒微电子利

用自主研发的芯片量产了多

款传感器，为工业自动化、物

联网等行业提供了多种急需

国产化的传感器。比如，一款

叫做药机数粒仪的设备，可

以用在药片装瓶时数数，确

保每瓶药品中的药片是够数

的。这种传感器的误差要求

是万分之一，就是装 1万片

药，只能错 1片。

在现代工业生产尤其是

自动化生产过程中, 传感器

可以说是整个系统的“眼

睛”。它是万物互联的基础，

大到工业自动化设备、汽车，

小到家里的智能设备等都要

通过传感器，才能实现相互

感知。

传感器的广阔前景，吸

引了越来越多的企业投入其

中，但真正能做出具有自主

知识产权的光电传感器的企

业并不多。郑政说：“我们一

直坚持自主研发，做有门槛

的东西，公司所有产品全部

具有自主知识产权，这样才

能提高核心竞争力、持续发

展。”

智恒微电子自主研发的

IO-Link 光电传感器，就是

一款可以和国际先进厂商产

品媲美、满足“工业 4.0”要求

的传感器。2019 年 9 月厦洽

会上，该传感器获评“2019

厦门十大黑科技产品”。

“工业 4.0”是指利用物

联信息系统将生产中的供

应、制造、销售信息数据化、

智慧化，最后达到快速、有

效、个人化的产品供应。其

今年年初，新冠肺炎疫情肆

虐，作为继医疗物资企业之后又一

批复工的企业，智恒微电子以实际

行动支持抗“疫”第一线。他们尽最

大努力保障疫情后方的口罩机生

产线和消毒丸、消毒液包装生产线

所需传感器。口罩机传感器助力高

速口罩机生产线，高频响应满足打

片机、耳带、料带、膜切装盒等多个

部位的极速响应，种类丰富、型号

齐全，满足不同定位方式安装需

求。

今年是智恒微电子创办 10 周

年的日子，回首这 10 年智恒微电子

走过的路，郑政说，当时公司创立

时，就一直坚持一个传感器、一个

专用芯片(ASIC)的理念，自主研发

各种具有世界先进水平, 拥有自主

知识产权的传感器和以传感器为

核心的系统。一路走来，智恒微电

子不断加强自主创新，从跟跑到并

跑，并开始向领跑迈进。

经过 10 年的深耕培育，目前智

恒微电子已拥有发明专利、集成电

路设计布图、软件著作权、实用新

型等自主知识产权 27 项，自主研发

的产品涵盖光电、压力、温度、电

容、电磁和加速度等多种传感器的

核心芯片，为工业自动化、物联网

等行业提供了多种急需国产化的

传感器，且多个产品乃全国首创，

填补国内空白。

同时，作为中国仪器仪表协会

微纳器件与系统技术分会理事单

位、中国半导体行业协会MEMS 分

会理事单位，中国传感器与物联网

产业联盟工业传感器分联盟副理

事长单位，智恒微电子还曾承担多

项国家、省、市科研项目和科技计

划。

郑政：

中，具有 IO-LINK 功能的传感器

作为构建自动互控程序的重要环

节，宛如流水线上的一名“监工”，

可时刻收集着流水线上的数据，进

而指导机器完成个性化操作。

郑政介绍，智恒微电子研发的

IO-LINK 光电传感器采用自主设

计的 CMOS 集成传感器芯片，高度

集成了 IO-LINK 智能传感器所需

要的功能，可满足“工业 4.0”需求。

值得一提的是，该传感器具有

双向传输功能，这意味着，该款传

感器不仅可以实时将生产中的数

据 /传感器的状态发送至云端进行

分析处理，还可以反向对传感器进

行设置、诊断和修复，进而对生产

线进行调整，以达到局部个性化生

产的需求。

“过去机器出了问题，往往需

要停工检查。”郑政举例，通过使用

IO-LINK光电传感器，流水线的实

时状态都上传到云端，在云端进行

分析和处理。一旦出现问题，将自

动报警并排查故障源头，方便及时

解决故障，减少企业损失。同时，通

过对云端数据分析，采用机器学习

等先进算法，还可以进一步实现可

预测性的维护和维修，进一步提高

生产效率，降低成本。

心系桑梓，回乡创业

自主研发的产品

媲美国际先进厂商

专注芯片研发

多产品填补国内空白

郑政（左二）受聘为福建省高端装备智能传感与控制工程研究中

心学术委员会委员。

智恒微电子 IO-LINK光电传感器获评“2019 厦

门十大黑科技产品”。

智恒微电子研发的符合 IO-Link

标准的传感器。

智恒微电子研发的多款传感器。


